Tec Alloy 112

AWS A5.11/A5.11: ENiCrMo-3

Propriedades Aplicacdes

El

etrodo basco para soldagem deligasde Ni de
composcao smilar, acosligados ao nique para
baixas temperaturas e unido de acos dissmilares. Ni
Cr22Mo 9 Nb (aloy 625), NiCr 15 Fe (aloy 600) NiCr
21 Mo, X 10NICrAITi 3220(alloy 800), X 8 Ni 9.
Dissmilares: X 8 Ni 9 —X 10 CrNiMoNb 18 12, NiCr 22
Mo 9 Nb com acos acima citados. Depdsito de
soldaligado ao Cr-Ni-Mo paratemperaturas de
trabaho de -196°C até 1.200°C alta resisténcia
contra corrosao-sob-tensdo e choques térmicos.

Soldagem deligas de niqud-crémio-
molibdénio, usado extensvamente em
revestimento de sobreposcéo onde uma
composcao guimicasmiar érequeridano
lado coberto.

Articulacdes dissmilares entre ligas de niqud-
cromio-molibdénio para acos inoxidavess,
carbono ou acos de baixaliga

Esses eletrodos sAo utilizados em aplicacdes
onde atempeaturavaiade criogénica até
982°C

Composicao QuimicaTipicado depdsito de solda %
Cr Nb+tTa Mo

0.02 | 0.50| 0.75

Propriedades M e canicas Tipicas do depdsito de solda (Temperaturado Teste 20° C)
RessténciaaTragcéo Limite de escoamento Alongamento % Ressténciaao

MPa MPa Impacto Charpy —J

(-196 °C)

790 620 34

Parametros para Soldagem Recomendados

g mm SMAW SMAW SMAW SMAW
Embaagem 5 Kg 5 Kg 5 Kg 5 Kg
Gas ou Fluxo
Diametro 2.40 mm| 3,20 mm 4,00 mm 4,80 mm
Corrente A (V/OH) 65-75 80-90 100-120 110-130
Corrente (A)(Fat) 70-85 85-110 110-140 120-160
Tensao (V) 24-28 26-30 28-32 28-32

IMPORTANTE: As informagdes contidas nesta sepandtadevem ser consideradas como garantia ou cadiifipelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o adaseaos Clientes para consideragao, investigagéwifecacdo. Estas
informacdes podem ser alteradas sem aviso pré@RIIA2016 — REV. 1
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